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Componente 
 

 

Imagine Art. descriere 

 

SL 

EleŵeŶt de aŵeŶajare iŶterioară diŶ aluŵiŶiu Đu radiator froŶtal 
şi şuruď superior pe capac disponibil pe alb standard Ral 9010, 
vopsea oxidată Ŷaturală şi ďroŶz îŶĐhis, Ϯ tije de suport diŶ 
aluŵiŶiu prevăzute Đu şuruď şi diďlu peŶtru fixare şi profil diŶ 
plastic (în bare de 2.5 m) 

 

KA 

Miez de îŶĐălzire Đu aliŵeŶtare şi ԑevi de retur din cupru 
Diaŵetru exterŶ de ϭϰ,ϴ ŵŵ, grosiŵe Ϭ,ϲ ŵŵ şi eleŵeŶԑi diŶ 
aluminiu 
(în bare de 2,5 m) 

 

OA Colԑ exterŶ diŶ PVC 

 

OI Colԑ iŶterŶ diŶ PVC 

 

OS Cap din PVC 

 

OB cot de retur de 180° din cupru, diam. 14, grosime 1 mm 

 

OC Pereche cot de 90° din cupru, diam. 14, grosime 1 mm 

 

RC 
1415 

Fitinguri THERMODUL de compresie 14-15 mm 

RC 
1515 

Fitinguri THERMODUL de compresie 15-15 mm 
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Pregătire îŶaiŶte de iŶstalare 

UNELTE NECESARE: 

- FERĂSTRĂU DE ţETON ;peŶtru tăierea profilelor diŶ aluŵiŶiuͿ 
- EXTRUDER PENTRU ԐEVILE CU CAP DE Ø ϭϰ-ϭϲ ŵŵ ;soluԑie de sudurăͿ – pag. 8-10 
- AR)ĂTOR DE SUDARE ;soluԑie de sudurăͿ – pag. 8-10 
- FITINGURI DE COMPRESIE (art. RC 1415) (fitinguri de compresie) – pag. 12-13 
- FITINGURI DE COMPRESIE (art. RC 1515) (fitinguri de compresie) – pag. 12-13 
- FERĂSTRĂU ;peŶtru tăierea ŵiezului de îŶĐălzireͿ 
- ŞURUţELNIԐE DREPTE ŞI ÎN CRUCE 
- PERII DE SÂRMĂ DIN OԐEL ŞI ŞMIRGHEL ;Đurăԑarea ԑevilorͿ 
- CLEŞTE 
- LINIE DE CRETĂ 
- ŞURUţELNIԐE 
- CHEIE PENTRU ԐEVI 
- ţORMAŞINĂ 
- RULETĂ 

 
 

 
 
IŶstalarea treďuie efeĐtuată de persoŶal ĐalifiĐat şi treďuie să respeĐte regulile şi regulaŵeŶtele ԑării 
respective. 
Sisteŵul Therŵodul de îŶĐălzire priŶ pliŶtă treďuie iŶstalat la sfârşitul luĐrărilor iŶterioare 
Protejaԑi pardoseala îŶaiŶte de a îŶĐepe instalarea. 
Aŵďalajele ;polistireŶ, ŶailoŶ, ...Ϳ Ŷu treďuie lăsate la îŶdeŵâŶa Đopiilor. 
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Etapele de instalare 

Instalarea sistemului Thermodul are loc în 6 etape 
 

F1 

 

FIXAREA ţRAԐELOR – pag. 5 

 

F2 

 

PLASAREA PROFILELOR ŞI A COMPONENTELOR DIN PVC 

(OS, OI, OA) – pag. 6 

 

F3 

 

INSTALAREA MIEZULUI DE ÎNCĂLZIRE 

 

F3-1 – ÎŵbiŶări de sudură – pag. 7-8 

F3-2 – Fitinguri de compresie – pag. 9-10 

 

F4 

 

INSTALAREA CLEMELOR – pag. 11-12 

 

F5 

 

INSTALAREA UNITĂԐII PENTRU PLINTĂ – pag. 13 

 

F6 

 

GOLIREA ŞI ECHILIBRAREA SISTEMULUI – pag. 14 

 

INFORMAԐII IMPORTANTE PENTRU O INSTALARE CORECTĂ: 
 

MaŶevraԑi ŵaterialul, îŶ speĐial ŵiezul de îŶĐălzire, Đu deoseďită ateŶԑie. 
Aveԑi grijă să Ŷu deterioraԑi tabla suďԑire ;fibrele / laŵelaͿ sau să îŶdoiԑi ďarele 
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FIXAREA ţRAԐELOR 

 

 
 

 

 

 
Aşezaԑi uŶ Đolԑ ;OIͿ sau o Đleŵă de Đapăt (OS) în 
Đapătul peretelui. 
La aprox. ϭϬ Đŵ de aĐesta sprijiŶiԑi ďraԑul de 
perete ;art. OTͿ şi ŵarĐaԑi puŶĐtul găurii 
superioare. 
FaĐeԑi aĐelaşi luĐru pe partea Đealaltă. 

 
FaĐeԑi găuri Đu uŶ ďurghiu de ϲ ŵŵ, iŶtroduĐeԑi 
diďlul diŶ PVC şi rotiԑi parԑial uŶ şuruď de ϰxϰ,ϱ 
(furnizat). 
MarĐaԑi liŶia diŶtre Đele Ϯ şuruďuri, asigurâŶdu-
vă Đă suŶt la aĐeeaşi îŶălԑiŵe. 

 

 
 

 

 
 

 
PENTRU PEREԐI CU O LUNGIME MAI MICĂ DE 

2,5 m 

Fixaԑi ďraԑele la uŶ interval de 50-60 cm de-a 
lungul liniei colorate de pe perete 

 
PENTRU PEREԐI CU O LUNGIME MAI MARE DE 

2,5 m 

MarĐaԑi puŶĐtul peŶtru ďraԑ peŶtru a se potrivi 
Đu puŶĐtul îŶ Đare se îŶtâlŶesĐ Ϯ profile şi pliŶta. 
PeŶtru a garaŶta fixarea rapidă pe tabla frontală, 
este foarte iŵportaŶt Đa toate ďraԑele să fie 
fixate la aĐeeaşi îŶălԑiŵe. 
 

Important! 

DaĐă pereԑii Ŷu suŶt perfeĐt drepԑi şi/sau îŶ Đazul îŶ Đare pereԑii suŶt îŶtr-o stare deosebit de 
proastă, peŶtru iŶstalare optiŵă fixaԑi ďraԑele la fieĐare ϰϬ Đŵ. 
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PLASAREA PROFILELOR ŞI A COMPONENTELOR DIN PVC 

 

 
 

 

 

 
Pentru a evita risipa de materiale, mai întâi 
plasaԑi toate profilele de Ϯ,ϱ 

 
apoi Đoŵpletaԑi pereԑii Đu profilele tăiate după 
ŵăsură. 
PeŶtru rezultate optiŵe, asiguraԑi-vă Đă profilele 
sunt tăiate Đu preĐizie. 
 

 

 
 

 

 

 
StrâŶgeԑi ďiŶe ďraԑele peŶtru a fixa profilul 
superior pe perete 

 
ÎŶĐliŶaԑi Đapătul ;art. OSͿ îŶspre uşă şi fixaԑi-l cu 
şuruď şi diďlu. 
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AMPLASAREA MIEZULUI DE ÎNCĂLZIRE 

ÎŵďiŶările de sudură 

 

 
 

 

 

 
VerifiĐaԑi ĐoŶtoarele ŵiezului de îŶĐălzire 
ŶeĐesar ;art. KAͿ ĐoŶforŵ sĐheŵelor şi 
ideŶtifiĐaԑi pereԑii pe Đare vor fi aŵplasate 
acestea. 
PeŶtru a evita risipa de ŵateriale, aŵplasaԑi ŵai 
îŶtâi toate segŵeŶtele de Ϯ,ϱ ŵ şi Đoŵpletaԑi 
aŵplasâŶd segŵeŶtele tăiate pe ŵăsură 
 

 
CâŶd ŵiezul de îŶĐălzire este terŵiŶat, este 
ŶeĐesar să îŶlăturaԑi uŶele diŶtre fiďre Đu 
ajutorul Đleştelui, Đurăԑaԑi peŶtru a evita 
formarea mizeriei. 
 
Ԑevile treďuie lăsate ŶeaĐoperite pe o luŶgiŵe 
de 4-5 cm 

 

 
 

 

 

 
Curăԑaԑi ďiŶe Đapătul ŵiezului de îŶĐălzire diŶ 
Đupru Đu uŶ ďurete diŶ sârŵă îŶaiŶte de sudură 

 
DeoareĐe ԑevile ŵiezului de îŶĐălzire au 
diaŵetrul de ϭϰ,ϴ ŵŵ, este ŶeĐesar să-l 
expaŶdaԑi Đu ajutorul uŶui extruder ;Reŵs sau 
similar) 
PeŶtru a ĐoŶeĐta la Đelelalte ԑevi diŶ Đupru, 
utilizaԑi: 
- Đapul de ϭϰ ŵŵ peŶtru ԑevile de ϭϰ ŵŵ 
- Đapul de ϭϲ ŵŵ peŶtru ԑevile de ϭϲ ŵŵ 
Poate fi utilizată şi îŵďiŶarea de sudură diŶ 
cupru de½”. 

 

  



 
8 

AMPLASAREA MIEZULUI DE ÎNCĂLZIRE 

ÎŵďiŶările de sudură 

 

 
 

 

 

 
Pentru a lega cele 2 miezuri de îŶĐălzire ;art. KAͿ, 
expaŶdaԑi ԑevile ŵai îŶtâi Đu ajutorul Đapului de 
ϭϰ ŵŵ ;expaŶdare pâŶă la ĐapătͿ peŶtru a 
Đreşte diaŵetrul iŶterŶ de la ϭϯ,ϱ la ϭϰ ŵŵ. 
Apoi utilizaԑi Đapul de ϭϲ ŵŵ peŶtru a expaŶda 
uşor diaŵetrul de la ϭϰ la ϭϰ,ϴ ŵŵ. 
Este recomandat să Ŷu expaŶdaԑi prea ŵult 
pentru a evita compromiterea prizei conexiunii. 
 

 
Sudaԑi ԑevile Đu ajutorul uŶui arzător de sudare şi 
al uŶei tije diŶ aliaj sau pistol eleĐtriĐ şi aliaj de 
cositor-argint. 
Este reĐoŵaŶdat Đa proĐedurile de sudură să fie 
efectuate cât mai mult posibil pe un banc de 
lucru. 

 

 
 

 

 

 
ÎŶ Đeea Đe priveşte Đotul de ϵϬ°, sudaԑi ŵiezul de 
îŶĐălzire ;art. KAͿ de Đotul de ϵϬ° ;art. OCͿ după 
expaŶdarea ԑevilor ŵiezului de îŶĐălzire Đu uŶ 
cap de 14 mm. 
 

 
La Đapătul ĐirĐuitului, sudaԑi ŵiezul de îŶĐălzire 
;art. KAͿ de Đotul fiŶal ;art. OţͿ după expaŶdarea 
ԑevilor ŵiezului de îŶĐălzire Đu Đapul de ϭϰ ŵŵ 

N.B. 
îŶ Đazul îŶ Đare Ŷu este prevăzută o utilizare peŶtru Đoturile Đurďate ;Art. OCͿ, 
prevedeԑi Đurďe de ϭϯ-ϭϱ Đŵ ale ԑevilor Ŷuŵai fără bavuri 
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AMPLASAREA MIEZULUI DE ÎNCĂLZIRE 

Fitingurile de compresie 

 

 
 

 

 

 
VerifiĐaԑi ĐoŶtoarele ŵiezului de îŶĐălzire 
ŶeĐesar ;art. KAͿ ĐoŶforŵ sĐheŵelor şi 
ideŶtifiĐaԑi pereԑii pe Đare vor fi aŵplasate 
acestea. 
Pentru a evita risipa de materiale, aŵplasaԑi ŵai 
îŶtâi toate segŵeŶtele de Ϯ,ϱ ŵ şi Đoŵpletaԑi 
aŵplasâŶd segŵeŶtele tăiate pe ŵăsură 
 

 
CâŶd ŵiezul de îŶĐălzire este terŵiŶat, este 
ŶeĐesar să îŶlăturaԑi uŶele diŶtre fiďre Đu 
ajutorul Đleştelui, Đurăԑaԑi peŶtru a evita 
formarea mizeriei. 
 
Ԑevile treďuie lăsate ŶeaĐoperite pe o luŶgiŵe 
de 4-5 cm 

 

 
 

 

 

 
Curăԑaԑi ďiŶe Đapătul ŵiezului de îŶĐălzire diŶ 
Đupru Đu uŶ ďurete diŶ sârŵă 
 

 
PeŶtru a ĐoŶeĐta ŵiezurile de îŶĐălzire ;art. KAͿ, 
utilizaԑi fitiŶgurile de Đoŵpresie. Therŵodul RC 
ϭϱϭϱ ĐoŶstă, conform detaliilor, din capac, 
reduĐerea strâŶgerii ԑevilor, garŶitură şi 
racorduri. 
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AMPLASAREA MIEZULUI DE ÎNCĂLZIRE 

Fitingurile de compresie 

 

 
 

 

 

 
StrâŶgeԑi fitiŶgurile de Ϯϰ ŵŵ Đu o Đheie siŵplă 
Đu gură desĐhisă peŶtru ĐapaĐ şi raĐorduri. 

 
PeŶtru a ĐoŶeĐta ŵiezurile de îŶĐălzire ;art. KAͿ 
Đu Đoturile de ϵϬ° ;art. OCͿ, utilizaԑi fitiŶgul de 
compresie Thermodul RC 1415. 
ÎŶ detaliu este prezeŶtată iŶstalarea ĐoreĐtă a 
fitingului. 
 

 

 
 

 

 

 
IŶtroduĐeԑi şaiďa pe ԑeava de ϭϰ ŵŵ, peŶtru a 
permite iŵperŵeaďilitatea ĐoreĐtă pe ԑeava de 
14 mm. 

 
Este iŵportaŶt să strâŶgeԑi ĐapaĐul peŶtru a 
perŵite iŵperŵeaďilitatea ĐoreĐtă a garŶiturii 
de pe ԑeavă şi peŶtru a preveŶi desfaĐerea 
fitingului. 
 
Cuplul minim de strângere este de 40 Nm 
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INSTALAREA CLEMELOR 

 

 
 

 

 

 
ÎŶaiŶte de a fixa ŵiezul de îŶĐălzire ;art. KAͿ şi de 
a realiza ĐoŶexiuŶile ;suduraͿ, aŵplasaԑi-l pe 
perete şi ŵarĐaԑi Đu uŶ ĐreioŶ taďla suďԑire Đare 
va fi îŶ ŵijloĐul ďraԑului ;art. OTͿ. DaĐă este 
iŵposiďil să efeĐtuaԑi aĐeastă operaԑie, ŵăsuraԑi 
distaŶԑa efeĐtivă diŶtre diversele ďraԑe. 
Nu uitaԑi să luaԑi îŶ ĐoŶsiderare spaԑiul oĐupat de 
îŵďiŶări sau fitiŶguri. 
MarĐaԑi ŵiezul de îŶĐălzire pe taďla suďԑire Đare 
va fi îŶ ŵijloĐul ďraԑului 

 
După sudură, iŶtroduĐeԑi Đleŵa iŶĐlusă pe tabla 
suďԑire. Asiguraԑi-vă Đă o aŵplasaԑi la aĐelaşi 
iŶterval. Apăsaԑi uşor pe partea plată a Đleŵei 
pâŶă ĐâŶd aĐeasta se fixează de ԑeavă. 
Repetaԑi operaԑiuŶea şi îŶ partea iŶferioară a 
aĐeleiaşi taďle suďԑiri. 

 

 
 

 

 

 
Odată Đe aԑi fixat Đele Ϯ Đleŵe, repetaԑi 
operaԑiuŶea peŶtru toate ďraԑele pe Đare este 
aŵplasat ŵiezul de îŶĐălzire. 
Aŵplasaԑi o pereĐhe de Đleŵe îŶtre Đele două 
ďraԑe. 

 
DaĐă pereԑii Ŷu suŶt perfeĐt liŶiari sau daĐă 
ŵiezul de îŶĐălzire Ŷu se află la aĐeeaşi distaŶԑă 
de perete, introduceԑi ŵai ŵulte pereĐhi de 
Đleŵe îŶtre ďraԑe.  
Nu treďuie să existe ŶiĐiuŶ fel de ĐoŶtaĐt îŶtre 
ŵiezul de îŶĐălzire şi perete şi ŵiezul de îŶĐălzire 
şi ŵasĐa froŶtală. 
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INSTALAREA CLEMELOR 

!!! 

ATENԐIE 

 

 
 

 
ÎŶaiŶte de a aŵplasa ŵiezul de îŶĐălzire pe ďraԑe 
şi de a efeĐtua ĐoŶexiuŶile fiŶale, asiguraԑi-vă Đă 
Ŷu există laŵele ;taďle suďԑiriͿ Đare să preziŶte 
îŶĐreԑituri sau îŶdoituri îŶspre exterior. DaĐă suŶt 
prezeŶte, atât pe partea diŶ faԑă, Đât şi pe Đea 
diŶ spate, îŶdreptaԑi laŵelele ;taďla suďԑireͿ 
apăsâŶd uşor Đu degetul sau, daĐă aĐestea suŶt 
difiĐil de îŶdoit, îŵpiŶgeԑi uşor spre iŶteriorul 
ŵiezului de îŶĐălzire. 
 

 
Aŵplasaԑi ŵiezul de îŶĐălzire îŶ lăĐaşul său. DaĐă 
aĐesta iŶtră greu, asiguraԑi-vă Đă aĐesta este fixat 
în toate clemele. 

 

 
 

 

 

 
VerifiĐaԑi daĐă Đleŵele iŶtroduse suŶt fixate îŶ 
apropiere de ďraԑe. Partea plată treďuie să 
ĐorespuŶdă Đu ďraԑul. 
 

 
Asiguraԑi-vă Đă, după ultiŵa operaԑiuŶe, Ŷu ŵai 
există laŵele proeŵiŶeŶte. 

N.B. 

Etapele eŶuŵerate suŶt eseŶԑiale peŶtru a evita oriĐe proďleŵă. SĐârԑâiturile 
diŶ tiŵpul fuŶĐԑioŶării pot fi Đauzate de freĐarea laŵelelor proeŵiŶeŶte de 
ŵasĐa froŶtală sau de perete.  
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INSTALAREA UNITĂԐII PENTRU PLINTĂ 

 

 
 

 

 

 
Înainte de a instala unitatea peŶtru pliŶtă, 
asiguraԑi-vă Đă toate ďraԑele suŶt la aĐeeaşi 
îŶălԑiŵe. 
 

 
DaĐă există difereŶԑe ŵiĐi, îŶdoiԑi uşor Đleŵele 
ďraԑului spre partea superioară sau iŶferioară 
peŶtru a ataşa uŶitatea peŶtru pliŶtă. 

 

 
 

 

 

 
PeŶtru pereԑii Đu o luŶgiŵe ŵai ŵare de 2,5 m, 
fixaԑi o luŶgiŵe Đoŵpletă a uŶităԑii peŶtru pliŶtă 
pe Đleŵa superioară a ďraԑului şi de sus îŶ jos, 
apliĐâŶd o uşoară presiuŶe. 
 
FaĐeԑi ŵăsurători exaĐte ale uŶităԑilor lipsă 
peŶtru pliŶtă, tăiaԑi-le şi fixaԑi-le conform 
descrieri ide mai sus 
 

 
IMPORTANT! 

 

ASIGURAԐI-VĂ CĂ UNITĂԐILE PENTRU PLINTĂ SE 
ÎNTÂLNESC CHIAR PE ţRAԐ. 
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GOLIREA ŞI ECHILIţRAREA SISTEMULUI 
 

Odată Đe a fost fiŶalizată iŶstalarea, îŶĐărĐaԑi sisteŵul şi lăsaԑi să iasă tot aerul Đu ajutorul supapelor 
de golire din colector sau direĐt diŶ ďoiler, daĐă ŶiĐiuŶ ĐoleĐtor Ŷu este dispoŶiďil. 

 

 
EfeĐtuaԑi uŶ test de iŵperŵeaďilitate peŶtru a vă asigura Đă Ŷu suŶt prezeŶte sĐurgeri ĐoŶforŵ 
regulilor şi regulaŵeŶtelor. 
PeŶtru o fuŶĐԑioŶare ĐoreĐtă a sisteŵului, este iŵportaŶt să verifiĐaԑi eĐhiliďrarea ĐirĐuitelor. 
AĐeastă aĐԑiuŶe poate fi efeĐtuată de la ĐoleĐtor, peŶtru a evita favorizarea ĐirĐuitelor ŵai sĐurte îŶ 
locul celor mai lungi. 
 
PresiuŶea ŵaxiŵă de exerĐiԑiu este de ϯ ďari. 
 

 
ÎŶ Đazul uŶei situaԑii de retehŶologizare şi îŶ prezeŶԑa uŶui ĐoleĐtor, eĐhiliďrarea treďuie efeĐtuată 
îŵpreuŶă Đu alte Đalorifere/sisteŵe de îŶĐălzire Đare pot fi prezeŶte îŶ Đlădire. 
 

 

Notă: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PeŶtru asisteŶԑă îŶ tiŵpul iŶstalării, ĐoŶtaĐtaԑi: 
(Serviciul de asistenţă clienţi Hekos) 

Tel. 0437.999647 - Fax 0437.999849 


